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1ISO 21287, Série CCL-IC

Informagdes sobre produtos
AVENTICS série CCL-IC Cilindros padrao (1ISO
21287)

m Os cilindros AVENTICS série CCL-IC (ISO
21287) com design compacto e limpo
podem ser usados em diversas aplicagdes.
A superficie lisa e seus materiais, como
aluminio anodizado, aco inoxidavel e
lubrificantes NSF-H1, tornam o cilindro
ideal para os requisitos exigentes da
industria de alimentos e bebidas.

Dados técnicos
Setor

Normas

@ De pistao

Curso

Conexdes

Principio de acdo
Amortecimento
Pistdes magnéticos
Exigéncias ambientais

Haste do pistao

Separador

Pressao para definir as forcas de pistao
Forga de pistdo em retracao
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Industria

ISO 21287

32 mm

10 mm

G 1/8

De efeito simples, retraido sem pressao
Amortecimento elastico

Pistdo com ima

Padréao industrial
adequado a produtos alimentares
elevada protec¢ao contra corrosao

unilateral
Separador industrial padrao
6,3 bar
35N
&

EMERSON.



ISO 21287, Série CCL-IC
R480668942

2
2023-02-22

Forca de pistdo em extenséao
Temperatura ambiente min.
Temperatura ambiente max.
Pressao de operagao min.
Pressao de operagdo max
Rosca de biela do pistao
Forca da mola max.

Energia de impacto

Peso 0 mm curso

Peso +10 mm curso

Curso max.

Fluido

Temperatura min. do#fluido.
Temperatura max. do#fluido.
Tamanho max. da particula
Teor de 6leo do ar comprimido min.

Teor de 6leo do ar comprimido max.

Material

Haste do pistédo

Material separador
Material da tampa frontal
Tubo de cilindro

Tampa final

N° de material

Informacgdes técnicas

472 N
-20 °C
80 °C

1 bar
10 bar
M8

35N
04J
0.29 kg
0.035 kg
25 mm
Ar comprimido
-20 °C
80 °C
50 um

0 mg/m?
5 mg/m?

Aco inoxidavel
Poliuretano
Aluminio
Aluminio
Aluminio
R480668942

Podem ser geradas outras op¢des no configurador de internet.
O ponto de condensacgao de pressao deve ser pelo menos 15 °C abaixo da temperatura ambiente

e do fluido e um maximo de 3 °C .
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Dimensoes
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S = curso

J De pistéo

20 10 3.8 15 36.5 M5 3.1 M6 4.8 4.6
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@ De pistao AF B1 BG min. E EE H KF LA LA1
25 10 3.8 15 40.5 M5 3.1 M6 4.8 4.6
32 12 3.8 16 49.5 G1/8 3.1 M8 4.8 4.8
40 12 38 16 575 G1/8 3.1 M8 4.8 4.8
50 16 3.8 16 69.5 G1/8 3.1 M10 4.8 4.8
63 16 3.8 16 795 G1/8 3.1 M10 4.8 4.8

@ De pistao Lw PL RR min. RT sSw TG WH ZA+S ZB+S
16 3.2 5 3.2 M4 7 18 £0,5 48114 36 408
20 3.7 5 4.1 M5 8 2204 6114 37 43
25 3.7 5 4.1 M5 8 26 +0,4 6114 39 45
32 5 75 5.1 M6 10 325405 7116 44 51
40 5 75 5.1 M6 10 38105 7116 45 52
50 5.7 7.5 6.4 M8 13 46.510,5 8116 455 53.5
63 5.7 75 6.4 M8 13 56.5 0,5 8116 49 57

Forca de pistdo em extensao
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F = Forga de mola, s = Curso de recuo
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Vista geral
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NOTA: Este desenho com uma vista geral serve como orientagdo para os locais onde os diferentes acessoérios podem ser fixados no cilindro. A ilustragcéo

foi simplificada para este fim. Por isso, ndo devem ser tiradas conclusdes quanto as verdadeiras medidas e dimensdes das pecas.

EMERSON.



