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Série BCP

Informagdes sobre produtos
AVENTICS série BCP Atuadores de fole

m Os cilindros AVENTICS série BCP sao
cilindros de fole com tampas em aco
firmemente flangeadas e fole feito de
borracha natural na versao padréo. A
verséo resistente ao calor tem como
diferencial o fole feito de borracha de

epicloridrina (ECO) e a verséo resistente
a corrosao com tampas de aco inoxidavel

(V2A).

Dados técnicos

Setor

Fole com dobras

Modelo

Principio de acao

Conexao de ar comprimido
Diametro da tampa

Angulo de basculamento permitido max.
Curso max. efetivo

Espaco de montagem radial min.
Altura de montagem, min.

Altura de montagem, max.

Forgca min.

Forga max.

Pressao de operagao min.
Pressao de operagao max

C )

Industria

de 1 dobra

Cilindro de fole com tampa
De efeito simples, retraido sem pressao
G 3/4

141 mm

15°

107 mm

250 mm

51 mm

158 mm

7000 N

14000 N

0 bar

8 bar
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Temperatura ambiente min.
Temperatura ambiente max.
Fluido

Durabilidade reduzida em caso de temperatura
mais alta que

Presséao para definir as forcas de pistao
Peso

Material
Material fole
Material da tampa
Superficie Tampa
N° de material

Informacdes técnicas

-40 °C
70 °C
Ar comprimido
50 °C

6 bar
1.9 kg

borracha natural / borracha de butadieno
Aco, cromado

zincado

R412010197

O cumprimento da altura minima A min., assim como da altura maxima Altura H max. devem ser

garantidos por batentes finais.

Utilizagdo com altura de funcionamento = Hmax: somente apds consultar a AVENTICS
Para mais informacdes sobre o isolamento a vibragdes consulte o documento "Informacgdes

técnicas" (disponiveis no MediaCentre).
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Dimensoes
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Forga de re-
torno, min. N

Conexao de ar

N° de material o A min. mm A max. mm E 0,5 [mm] K'mm
comprimido G

R412010198 G1/4 51 85 150 108 44.5 165 250
0822419002 G1/4 51 105 165 108 44.5 180 200
R412010199 G 1/4 51 130 210 114 44.5 225 45
0822419003 G 3/4 50 125 215 141 70 230 200
1923061000 G 3/4 51 130 231 141 70 245 200
R412010197 G 3/4 51 158 235 141 70 250 200
Observacéao Diagrama forga-percurso
| _ R412010197
s
! < 1) V1] F [kN]
| £ = W>Hmin. 4,0 — 20
: T H** H* 8 bar
3,6 T 18
0 L ' -1 7 bar
3,2 B8 : 16
1) Ao atingir a altura minima A min. a altura do taldo pode ficar abaixo T . . . // // 6 Lar
do minimo. Se nestes produtos forem selecionadas areas de montagem 2,8 St 7 A /,—r 14
maiores do que o didmetro da tampa, aumenta a forga de retorno e a /7 //
. . A s 5 bar
forgca de saida no inicio do curso. O fole de borracha é adicionalmente 2,4 ; T v 12
comprimido pelas areas de montagem. O espago vertical necessario para ///'/ N ;w//
estes produtos é maior e pode ser impeditivo em alguns casos raros. Em 2,0 V04 y ~ < 4 t_)i— 10
todos os casos sdo validas as indicagdes nas fichas técnicas durante a / / / A //’(ﬂ
utilizagdo de areas de montagem com o tamanho da tampa do cilindro de 16 ’/r y — : 3 bar 8
fole. /// / = //’——_T
1 kN =1000 N 1,2 A — 6
% //:( |~ 2 bar
08 =] ——T T | |4
' /,/ L T 1 bar
04 1 L — | — 2
; ——
/,//‘./
— .

0,0 0
170160150140130120110100 90 80 70 60 50
Hunax =158 H [mm] Hynin =51

V = Volume H = Altura H* = Altura de operagéo recomendada para
Isolamento da vibragdo H** = Utilizagdo apenas apos contato com a
AVENTICS

1 kN =1000 N
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